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Informacdes cadastrais

a) ldentificagéo: empresa

b) Nome: AGCO DO BRASIL COMERCIO E INDUSTRIA LTDA

¢) Setor/Atividades: SETOR METAL-MECANICO

d) Enderego: Av. Guilherme Schell, 10260 Bairro S&o Luis 92420-000 Canoas RS
e) Telefone geral: 51 3462-8000

f) Nimero de colaboradores: 1636

g) Nome do responsavel pela inscricdo: LIANA SAMPAIO GORON

h) E-mail do responsavel pela inscri¢do: liana.goron@sa.agcocorp.com

i) Telefone do responsavel pela inscricdo: 51 3462-8371

j) Nome do responsavel pelo projeto: MARCELO MATARAZZO ARAUJO
k) E-mail do responsavel pelo projeto: marcelo.matarazzo@sa.agcocorp.com
I) Cargo do responsavel pelo projeto: GERENTE DE MEIO AMBIENTE,
SEGURANCA E SAUDE OCUPACIONAL

Informacdes sobre o projeto e gestdo ambiental

a) Categoria: Conservacao de Insumos de Producéo - Agua

b) Titulo: GESTAO SUSTENTAVEL DOS RECURSOS HIDRICOS NA AGCO
¢) NUmero de funcionarios renumerados: 30

d) Numero de voluntarios: 10

e) Quantas pessoas ja foram beneficiadas: 2.600

f) Parceiros: NAO HOUVE, O PROJETO FOI DESENVOLVIDO PELA AGCO.
g) Resumo do case: O nosso objetivo neste case é mostrar que um SGA eficiente
contribui diretamente com ganhos ambientais para a Empresa. Neste caso, mais
especifico, vamos mostrar que as praticas que visam a eliminacdo, a minimizacao,
a sustentabilidade na gestdo dos recursos hidricos sdo bastante relevantes para a
Empresa, tanto do ponto de vista ambiental, quanto do ponto de vista econdémico.
No case, vamos descrever de forma sucinta as principais a¢es/praticas
desenvolvidas na AGCO e mostrar de que forma elas contribuem para a gestéo dos
recursos hidricos, reduzindo de forma consideravel o consumo de agua.

h) Descreva outras boas praticas adotadas: reciclar para o social - projeto executado
com uma cooperativa de catadores; projeto Pescar - educacdo ambiental;
SIPATMA - semana de meio ambiente e seguranga; produgdo mais limpa na
gestdo de residuos solidos
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A EMPRESA

A AGCO DO BRASIL é uma empresa fabricante de equipamentos agricolas da
AGCO Corporation, com sede em Duluth (EUA) sendo um dos maiores fabricantes
e distribuidores de equipamentos agricolas do mundo, possuindo fabricas em 8
paises (Alemanha, Argentina, Austrdlia, Brasil, Dinamarca, Estados Unidos,
Franca e México) e atuando em mais de 140 paises com uma linha completa que
inclui tratores, colheitadeiras, implementos de preparo do solo, para fenacéao,
forragem, plantadeiras, pulverizadores e sistema de agricultura de precisédo
Fieldstar.

No Brasil, o grupo esta presente em trés cidades do Rio Grande do Sul:
Canoas, Santa Rosa e |biruba; e em Séo Paulo, em mais duas cidades: Mogi das
Cruzes e Jundiai. Hoje, somando-se as plantas do Brasil, estd operando com
aproximadamente 2.700 funcionarios. Nas cidades com menor populacdo, cabe
ressaltar, a importancia da presenca da AGCO na economia e nas mais diversas

atividades destas cidades.

A AGCO DO BRASIL além de produzir tratores, colheitadeiras, e outros
implementos agricolas é a detentora das marcas mais tradicionais do agro
negocio, tais como: Massey Fergusom, Valtra, Challenger, Fieldstar e SFIL. Um
dos instrumentos que indicam a preferéncia dos consumidores é a colocagéo
obtida na pesquisa Top of Mind, da Revista Amanha, prémio tradicional do Rio
Grande do Sul, que destacou a marca Massey Fergusom como a mais lembrada

por 17 anos consecutivos, na categoria maquinas agricolas.

As principais plantas industriais da AGCO América do Sul estéo certificadas
pela 1SO 9001, ISO 14001 e OHSAS 18001. Essas certificagbes sao concedidas

somente para organizacfes que mantém sistemas de gestdo com praticas pro

ativas e preventivas em Meio Ambiente, Seguranca e Saude Ocupacional.
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Assim como a manutencdo das certificacdes, a Politica de Qualidade, Meio
Ambiente, Seguranca e Saude Ocupacional para a América do Sul demonstram
claramente o comprometimento do grupo em sustentar o Sistema Gestdo assim
como produzir com qualidade, atingindo um desempenho de comunicacdo
transparente e informativo de praticas focadas em prevencdo de acidentes no
ambiente interno e externo da organizagéo, controlando os perigos e evitando os

possiveis danos, preservando a seguranca e saude do trabalhador.

A receita liguida da AGCO Canoas, no ano de 2008 foi de R$
1.973.920.766,22. Num cenario econdmico competitivo, cada vez mais a AGCO
vem buscando a incorporacdo de conceitos e préaticas de protecdo ambiental e
responsabilidade social nos seus processos de gestdo empresarial, como forma
de facilitar o acesso a mercados exigentes e o recrutamento e retencdo de
profissionais talentosos.

Varias acdes foram implementadas com o Sistema de Gestdo Ambiental
(SGA), tais como: tecnologias limpas no processo industrial; coleta seletiva;
reaproveitamento, reducdo e reciclagem de residuos; assim como diversos
programas de educag¢do ambiental, campanhas de prevencdo a seguranca e
saude do trabalhador e integracdo com a comunidade. Ac¢des estas que
evidenciam o comprometimento da empresa e de seus colaboradores em tracar
uma perspectiva sustentavel direcionada para prevencado e solugdo de problemas
ambientais e sociais.

Portanto, afirmar que a AGCO é uma empresa socialmente responsavel
significa argumentar em favor de uma politca de orientacdo pro-ambiente e
coerente aos novos paradigmas mundiais de entendimento da problematica do

homem na sua relagéo com a natureza.
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O PROBLEMA

Os recursos hidricos sempre foram, no decorrer da histéria da civilizagéo,
um importante fator estratégico em termos ambientais, econdmicos e sociais,
assumindo atualmente um carater de limitacdo ou promocédo do desenvolvimento
das na¢des. Segundo Macédo (2001), ja em 2001, 29 paises ndo possuiam agua
doce suficiente para abastecer a populacéo e estima-se em 2025 serdo um total
de aproximadamente 48 paises.

No Brasil, a legislacdo ambiental precocemente demonstrou sua presenca
marcante, rapidamente foi publicado um grande nimero de legislagbes ambientais
sobre 0s mais variados temas. Porém, somente nas décadas de 70/80 pbde ser
deslumbrada uma mudanca de atitude da sociedade em relagcdo aos recursos
hidricos. Foi iniciada uma fiscalizagdo atuante por parte dos érgdos ambientais em
conjunto com o Ministério Publico, fazendo uso de seus poderes em empresas
poluidoras.

Convém ressaltar que a poluicdo hidrica no decorrer da histéria
comprovadamente ndo provem somente dos efluentes das indlstrias. Também, é
forte a contribuicdo dos efluentes sem tratamento, provenientes dos aterros
sanitarios, denominados de chorume, bem como dos esgotos sanitarios
(domésticos) lancados livremente nos corpos receptores e os defensivos agricolas
que acabam por serem arrastados pelas chuvas para as aguas superficiais e
subterraneas. No Brasil, grande parte do esgoto doméstico € lancada nos rios e no
mar sem nenhum tratamento. Sendo que o nimero dos municipios que possuem
tratamento adequado de esgoto € ainda bastante pequeno.

Na década de 90 as tendéncias apontavam para uma postura pro-ativa das
empresas, onde a percepgdo dos empreendedores estava sendo direcionada para
a busca de ferramentas capazes de eliminar ou reduzir os efluentes gerados nas
fontes geradoras. O uso destas ferramentas passou de uma tendéncia para uma

estratégia concreta, completamente adaptada e fortalecida pelos excelentes

resultados obtidos nos diferentes setores produtivos onde foram aplicadas e onde
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a utilizacdo de técnicas de producdo mais limpa e a implantacdo de sistema de
gestao ambiental s&o os expoentes desta nova forma de acéo.

Atualmente toda a diversidade de efluentes gerados nas indlstrias do Setor
Metal-mecéanico constitui uma problematica dificil de ser equacionada. Soma-se a
iISSo a necessidade de atendimento aos rigorosos requisitos exigidos pela
legislacdo que versa sobre os recursos hidricos, em especial em relagdo aos
padrdes de lancamento de efluentes.

Acreditando que a questdo ambiental exerce um papel definitivo e
fundamental para garantir a competitividade das empresas e em muitos casos até
mesmo definir o futuro financeiro dos empreendimentos, empresas pré-ativas
conscientes de seu papel na preservacdo ambiental, bem como dos elevados
custos necessarios para adequar seus efluentes conforme a legislagdo vigente,
optam por técnicas de reducao ou eliminacéo dos efluentes nas fontes geradoras,
denominadas de técnicas de Producdo mais Limpa, além de reusos e reciclos
internos, em conjunto com as formas de tratamento convencionais (fim-de-tubo).

Mesmo implantando um Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) e outras
ferramentas ambientalmente corretas, ainda assim € necessario, mesmo que
minimizado, a aplicacio de um controle de fim-de-tubo. E neste contexto que se
insere 0 novo conceito de Estacdo de Tratamento de Efluentes (ETE) que busca
alternativas ambientalmente sustentaveis para gerenciar os seus efluentes. Dessa
forma, é possivel trabalhar com uma Estacdo de Tratamento de Efluentes
totalmente focada no uso racional dos recursos naturais e minimizacdo ou até
eliminagdo dos residuos, tendo como conseqiéncia a reducdo de custos
associados ao uso de produtos quimicos, energia, geracao de lodo e entre outros.

Segundo Gerber (2004) o reuso pode ser resumido em dois principios
basicos. O primeiro aponta para a origem, ou seja, 0 reuso dever ser feito no
préprio setor em que o efluente foi gerado. O segundo principio baseia-se no fato

de que ao preparar a agua para o reuso deve-se estabelecer como objetivo a

minima qualidade possivel para ser aplicada na atividade fim.




O reuso é uma pratica que promove a reducdo da demanda sobre os
mananciais de agua, constituindo-se numa alternativa bastante significativa para
auxiliar na solucdo da probleméatica da escassez dos recursos hidricos. A
sociedade como um todo ja despertou para o potencial do reuso. As industrias em
especial, estdo incrementando seus processos, evoluindo de agdes isoladas para
Programas de Conservacdo de Agua que compreendem desde praticas
simplificadas até tecnologias bastante avancadas visando o uso racional dos
recursos naturais. Somam-se as acdes de reducdo do consumo de agua nas
fontes geradoras e reaproveitamento interno de agua em ciclos fechados, o reuso
do efluente tratado.

Para a abrangéncia deste case “Gestdo Sustentavel de Recursos
Hidricos na AGCO” vamos relacionar os ganhos ambientais, mais

especificamente a reducdo do consumo de agua, obtidos com o conjunto de

praticas adotadas nas unidades AGCO, através do Sistema de Gestdo Ambiental.
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O CASE

O nosso objetivo neste case, como ja foi dito anteriormente, € mostrar que
um SGA eficiente contribui diretamente com ganhos ambientais para a Empresa.
Neste caso, mais especifico, vamos mostrar que as praticas que visam a
eliminagdo, a minimizagdo, o reuso, enfim a sustentabilidade na gestdo dos
recursos hidricos sdo bastante relevantes para a Empresa, tanto do ponto de vista
ambiental, quanto do ponto de vista econdmico. A seguir, vamos descrever de
forma sucinta as principais praticas existentes em cada uma das unidades fabris e
mostrar de que forma elas contribuem para a gestéo dos recursos hidricos.

Cabe salientar que muitas alternativas de redugdo do consumo de agua ja
foram identificadas e outras tantas estdo em estudo. Mas dentro do Sistema de
Gestdo todas as possibilidades devem ser avaliadas, desde medidas simples e
facilmente implantaveis até opcdes sofisticadas, que exigem uma pesquisa

aprofundada no sentido técnico e econdémico.

Unidade de Santa Rosa
ACAO 1: Instalac&o de Torneiras Automaticas

A agua é imprescindivel para o desenvolvimento das atividades dentro das
areas industriais e administrativas. Dentro desse contexto observou-se a
possibilidade de obter ganhos significativos na reducado do consumo de agua com
a implantacdo de algumas medidas que poderiam evitar o desperdicio deste

recurso natural.

Uma das medidas propostas e posteriormente implantada foi a troca das
torneiras convencionais por torneiras com fechamento automético. Esta economia
significativa é ocasionada pelo sistema de fechamento das torneiras, ja que elas
fecham automaticamente e ndo quando o usuério decide fecha-la. Elas possuem

uma regulagem automéatica de tempo, definido pela empresa, de tal forma que

possibilite 0 uso da agua, mas que a0 mesmo tempo Minimize 0 Seu consumo.
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A implantacdo deste projeto possibilitou uma redugcdo do consumo de agua
de aproximadamente 25% em relacdo as torneiras convencionais. As fotos que

seguem ilustram a agao.

Torneiras convencionais Torneiras automaticas

ACAO 2: Reuso e Reciclo Internos

Na grande maioria das maquinas do processo industrial (usinagem,
tratamento térmico, cabines de pintura, banhos, etc) existe alguma forma de reuso
ou reciclo na prépria maquina, ou seja, direto na fonte geradora. Sao processos
simples de reciclo, com algumas adi¢cbes de produtos quimicos que permitem com
gue a agua seja reciclada diversas vezes na propria maquina, até chegar ao ponto
de saturacdo e somente entdo ser enviada para a ETE. As fotos abaixo mostram

alguns exemplos de maquinas com reciclo interno.
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ACAO 3: Aproveitamento da Agua da Chuvano Processo Industrial

Dentro do escopo dos trabalhos voltados para a reduc&o do consumo de
agua uma das medidas desenvolvidas foi o aproveitamento da dgua da chuva em
diferentes etapas do processo industrial, conforme ser& detalhado a seguir.

Todas as estimativas de armazenagem e consumo da agua da chuva foram
baseadas em dados da “Estacdo Agrometeoroldgica de Santa Rosa”, que levaram

em conta os dados arquivados, considerando a média dos ultimos 25 anos.

a) Aproveitamento da Agua da Chuva para o Tratamento Superficial

Uma das atividades realizada no processo industrial € o tratamento
superficial da linha de trator, onde o consumo de agua € elevado. Visando a
economia deste recurso buscou-se a alternativa de aproveitamento da agua da
chuva, para utilizacdo neste processo.

A agua e captada atraves do telhado, que comporta uma area de 488 nz,
passa por um sistema de filtragem de sélidos grosseiros e é armazenada em 04
recipientes de 15 m3 cada. O sistema tem a capacidade de armazenar anualmente

aproximadamente 927 m3 de agua. As fotos a baixo ilustram a acao.

Sistema de armazenamento Tratamento Superficial
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b) Aproveitamento da Agua da Chuva para a Lavagem da Colheitadeira

De forma semelhante ao realizado no Tratamento Superficial, foi instalado
um sistema de captacdo da 4gua da chuva para a lavagem das colheitadeiras. O
sistema tem capacidade de captacdo anual de 740 m3 aproximadamente. As fotos
que seguem ilustram os tanques de armazenamento e a atividade que € realizada
com esta agua captada.

: LB
> ‘ ; =
Sistema de armazenamento Processo de lavagem da colheitadeira

c) Aproveitamento da Agua da Chuva para o Teste de Infiltrag&o Cabines
Assim como nos exemplos anteriores foi instalado um sistema de captacao

de agua da chuva para realizar o teste de infiltracdo das cabines das

colheitadeiras. O sistema tem capacidade de captacdo anual de 34,7 md

aproximadamente, conforme mostra a foto a baixo.

Sistema de armazenagem e
EAPROVEITAMENTO processo d_e infiltrac&o
do AGUA da chuvg cabines

Teste de Infifrg 3
oy %o Colheitadeiyd




ACAO 4: Reuso da Agua Estac&o da Tratamento de Efluentes
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Foi desenvolvido um projeto para que se utilizasse a 4gua proveniente do

tratamento de efluentes — reuso, nos processo industriais, vasos sanitarios, para

jardinagem e no reservatorio do sistema de hidrantes. Infelizmente, por razées de

prioridade de investimento, este projeto ainda ndo conseguiu ser executado.

e OO . T O rEe

Estacdo de Tratamento de Efluentes AGCO Santa Rosa

O projeto de reuso tem o seguinte cronograma de acao:

Descricao Data prevista Status
Estudo para reuso da agua da ETE. Out / 2005 OK
Realizacao de teste piloto PAE — Plantas
Aguéticas Emergentes e elaboracéo do Jul/ 2005 OK
projeto de reuso da agua da ETE.
Aprovacao do projeto de reuso daaguada | pez/ 2006 - 2007 OK

ETE — junto ao 6rgao ambiental FEPAM
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Unidade de Canoas
ACAO 1: Instalagcdo de Torneiras Automaticas e Vasos Acoplados

Assim como foi descrito na acdo 1 da unidade de Santa Rosa, em Canoas
este projeto também foi realizado.

A implantacdo deste projeto em 21 torneiras possibilitou uma redugcdo do
consumo de &gua de aproximadamente 25% em relacdo as torneiras
convencionais.

Além das torneiras, todos os vasos sanitarios foram trocados por vasos com
caixa acoplada. Este vaso em cada descarga consome aproximadamente 6 litros
de agua, enquanto que as valvulas Hydra utilizadas anteriormente consumiam em

torno de 15 litros por descarga.

ACAO 2: Reuso e Reciclo Internos

Dentro do processo industrial, nas suas diferentes operacdes, a unidade de
Canoas trabalha com um numero bastante grande de reuso e reciclo feito
diretamente na fonte geradora. Em cada maquina existe um sistema de reciclo
independente. Este conjunto de praticas no processo industrial reduz
consideravelmente o volume anual consumido na unidade.

Comecando pela cabine de pintura cuja utilizacdo do volume de agua
consegue-se manter por aproximadamente 3 meses, sem haver nenhum descarte.
O sistema é preparado para recolher o efluente gerado na cabine de pintura. E
encaminhado para um tratamento fisico-quimico que é realizado na prépria
cabine, permitindo que esta agua seja reutilizada, voltando para a entrada da
cabine. Ela entra novamente no processo e novamente é tratada. Isso ocorre até a
sua saturacéo, onde entdo é enviada a ETE. Ou seja, somente apds nao haver
mais condicdo de ser reciclado é que este efluente vai para tratamento na ETE,

desta forma minimizamos bastante o volume gerado na estacdo e

conseguentemente todas as despesas decorrentes disso.
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A maioria das maquinas da Usinagem (ver foto a baixo) também opera com
reciclo interno. Neste caso a quantidade de reciclo é ndo é muito grande até a sua
saturacdo, mas dentro do contexto do nimero elevado de maquinas e da vazéo
utilizada, deve ser considerada como uma acédo que também reduz o volume de
agua consumido no processo industrial.

As maquinas do Tratamento Térmico também s&o projetadas para
reciclarem algumas vezes a agua consumida por elas, para somente depois
descarta-la.

Outro equipamento que cabe salientar € a Torre de Resfriamento, ilustrada
na foto a baixo. E caracteristica deste tipo de equipamento o alto consumo de
agua e grandes perdas no processo. Aqui em Canoas, procura-se ajustar ao
maximo este consumo e avaliar periodicamente as suas perdas, de tal forma a
manter-se 0 processo 0 mais justo possivel. As torres trabalham com uma vazéo
consideravel de agua (300 m®més ja considerando o reciclo), cuja fonte de
fornecimento € a rede publica, e consequentemente busca-se a maior vazao de
reciclo possivel. Elas possuem um tratamento fisico-quimico especifico que
permitem que esta agua seja reciclada inOmeras vezes, para sO entdo serem
descartadas para a ETE. E importante salientar aqui, que além do beneficio
ambiental que o reciclo gera, obtém-se um beneficio econémico relevante, ja que

a reducdo aparece diretamente na conta de agua referente ao consumo da rede

publica.
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ACAO 3:  Projeto de Reuso de Agua

Neste case ndo vamos detalhar todo o projeto, pois ndo é objeto principal
deste trabalho e ele foi inclusive jA& premiado no Prémio Expressdo. Mas cabe
salientar que a unidade de Canoas foi inovadora, dentro do setor metal-mecéanico,
ao criar uma Estacdo de Tratamento de Efluentes que possibilitasse o reuso da
agua. O projeto foi desenvolvido e implantado em 2005 e desde entdo vem sendo

operado. O fluxograma da ETE esclarece bem o processo executado:

2- EFLUENTE SANITARIO

6- TRATAMENTO 3- TRATAMENTO PRIMARIO

17 Tangue Lede SECUNDARIO

Descartada 5- Homogeneizacio e Tratarnants
— 7- Tratamento do Efluente Flicatinies
i q o
Biolégico Industrial Tratado }

.

I—m—l T

b o
8- Decantador 9- TRATAMENTO TERCIARIO 14~ Desinfieccio _—— & S»
]' L

14 Filtrs Pranse
Secundério 10- Sistema PAE doUivante ) O

il
ﬂlﬂ S e e T o S
+ +8

; 12: Arrsin 11=Calha 13- Sigtrma de
1%- Destinacao Fing Berte Ciin Parghall Blaindleaderes

Ay

A agua de reuso gerada na ETE é utilizada para o sistema de emergéncia,
para o sistema de irrigagdo, para a lavagem dos tratores e para utilizagdo nos
vasos sanitarios. Para estes fins, € utilizado por més de agua de reuso em torno

de 900 m>. As fotos que seguem ilustram a ac&o.
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ACAO 4: Captacdo da Agua da Chuva

Assim como acontece na unidade de Santa Rosa, em Canoas a AGCO
também faz a captacdo da 4gua da chuva, no entanto em Canoas 0 processo €
bem mais simples.

No prédio onde esta situada a Engenharia de Desenvolvimento de Produto
existe um sistema de calhas especifico que recolhe a agua da chuva e a envia
para o reservatorio de Emergéncia e para a utilizagdo no setor de Protétipos. O

volume captado € relativamente pequeno, mas demonstra mais uma acdo no

sentido de utilizar fontes alternativas de agua.

ACAO5: Restritores de vazéo

Esta acdo ainda esta em fase de teste, mas por sua importancia, esta aqui
citada.

Pretende-se instalar em todas as torneiras e chuveiros da empresa
restritores de vazdo. Sao pequenas pecas colocadas diretamente nas torneiras e
chuveiros que reduzem entre 20 e 70% a vazao de agua consumida, sendo que o
usuario ndo percebe esta diferenca.

O sistema esta sendo testado nas torneiras do restaurante industrial, que é
um ponto de grande consumo, e a avaliacdo final sera feita apos o termino do
teste. Mas estima-se que teremos uma reducdo em torno de 25% da vazéo

7

consumida mensal, que é de 1.100 m*més, logo estariamos reduzindo

aproximadamente 3 milhdes de litros de agua no ano, somente no restaurante.
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Unidade de Mogi das Cruzes
ACAO 1: Instalagcdo de Torneiras Automaticas e Vasos Acoplados

Assim como foi descrito na acdo 1 da unidade de Santa Rosa e de Canoas
este projeto também foi realizado na unidade de Mogi das Cruzes.

Foram realizadas reformas nos sanitarios da unidade e 14 forma colocadas
torneiras com fechamento automatico e vasos com caixas acopladas, retirando

assim as torneiras convencionais e as valvulas Hydra existentes.

ACAO 2:  Projeto de Reuso de Agua

Na unidade de Mogi foi desenvolvido um projeto especifico para avaliacao
dos consumos de agua no processo industrial e, conseqlientemente, um
levantamento de possiveis oportunidades de melhoria.

Deste estudo prévio, surgiu como oportunidade principal o desenvolvimento
de reuso de agua nos processos relativos pintura. O projeto foi desenvolvido
seguindo as etapas de:

- Instalagdo de hidrdmetros em varios pontos dos processos industriais, a fim de
identificar atividades com consumo consideravel de agua, oportunidades de
implantacéo de reuso e levantamento de dados para posterior comparagao;

- Instalacdo de tubulacdo de ligacdo das cabines de pintura a Estacdo de
Tratamento de Efluentes;

- Instalacdo de bomba para recalque da agua de reuso até a cabine de pintura;

- Disponibilizacdo de um tanque ja existente na estacdo de tratamento para
armazenamento da 4gua tratada a ser utilizada para o reuso;

- Instalacdo de bomba para recalque da agua de reuso até a cabine de pintura;

- Identificacao de tubulagéo e tanque utilizado para a 4gua de reuso.

Com o término deste projeto foi criado o reciclo dentro dos processos da
pintura. O efluente gerado nas atividades de pintura é encaminhado, através de

7z

linhas exclusivas, para a ETE. LA 0 mesmo € submetido a um processo de

tratamento fisico-quimico, onde séo retirados principalmente Oleos, graxas e
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metais do efluente, possibilitando assim a sua volta ao processo industrial. Os
fluxogramas que seguem ilustram os processos de reuso de agua.

Cabe salientar que na propria ETE sé&o feitas analises laboratoriais
especificas para verificar se o efluente tratado esta mesmo em condi¢fes, para
poder retornar ao processo industrial, ou seja, dentro dos padrdes de qualidade
previamente estabelecidos.
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O RESULTADO
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Como foi dito, o objetivo deste trabalho é mostrar que um Sistema de
Gestdo Ambiental eficaz, que trabalhe voltado a melhoria continua dos seus
processos e levantando constantemente oportunidades de redugcdo das fontes de
reservas naturais, assim como buscando o controle da poluicdo, obtém otimos
resultados.

O grafico que segue mostra a relagcdo direta entre as acdes realizadas nas
unidades e a reducéo significativa do consumo de agua anual. Desta forma pode-
se verificar que a reducdo de consumo nas unidades da América do Sul € em

torno de 18.000 m®/ano.

Estimativa de Redugao de Consumo de Jigua por unidade AGCO
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Os gréficos que seguem, trazem a forma como esta reducdo de consumo
estd sendo obtida através em cada uma das unidades e em relacdo a cada uma
das acOes praticadas.

E interessante verificar quais as acdes praticadas trazem maior resultado
para as unidades. As acdes de reuso sédo obviamente as mais expressivas. Mas,
cabe salientar também, a captacdo de agua da chuva, pois é uma pratica que nao

requer grande investimento e acaba trazendo boas oportunidades de economia

para a unidade.
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Além do expressivo resultado alcancado do ponto de vista ambiental,
18.000.000 (dezoito milhdes) litros de agua por ano que deixaram de ser
consumidos, € importante lembrar também que estas acbes contribuem para a
educacdo ambiental das pessoas que de alguma forma entram em contato com a
AGCO, sejam eles funcionarios, visitantes, terceiros, fornecedores, etc. O exemplo
das nossas acdes é sempre divulgado e entendemos que isso acaba contribuindo
direta ou indiretamente para a educacdo ambiental da comunidade em que as
suas unidades estédo inseridas.

Com os exemplos citados e com os resultados mostrados esperamos ter
conseguido evidenciar que a gestdo dos recursos hidricos esta sendo feita com
todo o cuidado que esta questdo merece e com muito controle, considerando

sempre que as oportunidades de reducéo de perdas, de novas acdes de reuso e

diminuicdo de consumo devem ser revisadas constantemente.






