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OBS: Apresentacao obrigatdria na primeira pagina do case

Informacdes cadastrais

a) Identificagcdo: empresa

b) Nome: Perdigédo S.A.

c) Setor/Atividades: Alimentos

d) Enderego: Av. Escola Politécnica, 760 - Jaguaré - S&o Paulo - SP
e) Telefone geral: 11 3718-5418

f) Namero de colaboradores: 57.000

g) Nome do responsavel pela inscri¢do: Janile Monica Piccoli

h) E-mail do responsavel pela inscri¢do: janile.piccoli@perdigao.com.br
i) Telefone do responsavel pela inscricédo: 49 3533-9144

j) Nome do responsavel pelo projeto: Jean Senen

k) E-mail do responsavel pelo projeto: jean.senem@perdigao.com.br
I) Cargo do responsavel pelo projeto: Engenheiro Sanitarista

Informacgdes financeiras

a) Receita anual 2008 - em R$: 13.161.000.000,00

b) Faturamento com exportacGes em 2008 - em R$: 5.057.000.000,00

c¢) Total de investimento em meio ambiente (% da receita anual): 34.700.000,00
d) Investimento total com o projeto - em R$: ND

Informacdes sobre o projeto e gestdo ambiental

a) Categoria: Conservacao de Insumos de Producéo - Agua

b) Titulo: Estac&o de Tratamento de Agua de Reuso - Unidade de Capinzal (SC).
¢) NUmero de funcionarios renumerados: 10

d) NUmero de voluntérios: Nao informado

e) Quantas pessoas ja foram beneficiadas: Nao informado

f) Parceiros: Nao informado

g) Resumo do case: Com o objetivo de minimizar o consumo de 4gua nas unidades
produtivas, o departamento de engenharia corporativa implantou na Unidade
Industrial de Capinzal (SC) uma estacao piloto de tratamento de agua para reuso,
com capacidade para tratar 200 m3/h de agua residuaria e assim possibilitar o
reuso indireto da mesma em pontos passiveis de receber esta agua dentro do
parque industrial. O sistema tem condi¢@es de suprir 45 % da demanda de agua da
Unidade.

h) Descreva outras boas praticas adotadas: Programa de Suinocultura Sutentavel,
Programa de Conservacao de Energia, Programa de Florestas Renovaveis,
Programa de Seguranca, Saude e Meio Ambiente (SSMA) - voltado ao publico
interno.
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INTRODUCAO

A escassez de agua é um tema cada vez mais real nos grandes centros urbanos e industrializados,
uma condicao que coloca em risco as metas de desenvolvimento regional do pais. Esta preocupacéo €
fato constante no ramo agroindustrial, e devido ao grande volume de agua requerido em todas as

fases de producdo, a pratica do reuso se tornou um dos principais alvos da companhia.

Com o objetivo de minimizar o consumo deste recurso natural o departamento de engenharia em
conjunto com as unidades produtivas vem desenvolvendo tecnologias para buscar esta reducédo de

consumo de agua e reutilizagéo.

Com a tecnologia desenvolvida pelo departamento de engenharia corporativa, coordenada pelo
Engenheiro Jean Senem, foi implantada na Unidade Industrial de Capinzal uma estacdo piloto de
tratamento de agua para reuso, com capacidade para tratar 200 m*/h de agua residuéria e assim
possibilitar o reuso indireto da mesma em pontos passiveis de receber esta dgua dentro do parque

industrial.

HISTORICO DA UNIDADE

Em fevereiro de 1980, as Empresas Perdigdo adquiriram a Unidade de Capinzal, frigorifico de aves e
suinos denominado Indistrias Reunidas Ouro. A unidade produzia frangos inteiros e cortes para 0s
mercados interno e externo. Em outubro desse mesmo ano, entrou em operacdo um novo frigorifico
com capacidade de abate de 70.000 aves/dia. Em 1982, inicio da producédo e comercializa¢do das aves
Chester®. Em 1984, a unidade comeca a exportacdo de coxa desossada para Japdo, e sua capacidade

de abate é novamente ampliada, passando para 120.000 aves/dia.

Em 1990, a planta recebe habilitacAo para exportar para a Comunidade Européia, e em 1991,

ocorreram reformas mais relevantes, sendo que o abate passou para 220.000 aves/dia.

Em 1995, iniciou-se o processo de implantacdo do Programa de Qualidade Total Perdigdo e no ano
seguinte ocorreu mais uma expansdo, elevando o abate de frangos para 365.000/dia, passando
também a produc¢do de produtos industrializados e empanados. Neste mesmo ano, a empresa leva a

ginastica laboral para a unidade, a fim de amenizar a incidéncia de doenc¢as ocupacionais.



EMPRESAS
PERDIGAO

Em 1997, foi implantado o HACCP (analise de perigo e pontos critico de controle), visando a
seguranga alimentar e a melhoria continua de seus processos e da qualidade de seus produtos. Nesse

ano, acontece também a instalacao do sistema de tratamento de efluente primario.

Em 1999, houve uma ampliacdo da capacidade produtiva da inddstria que passou para 430.000

aves/dia, distribuida em trés turnos de trabalho, com corte de 100% dos animais abatidos.

A Unidade Industrial Capinzal Aves frequentemente passa por avaliagbes de missdes internacionais,
sendo que uma das mais importantes aprovacoes foi conquistada em janeiro de 2000, e realizada pela
EFSIS (European Food Safety Inspection Service) — sistema europeu de inspe¢do de seguranca
alimentar —, habilitando a planta a exportar diretamente para as grandes redes de supermercado da

Inglaterra. A recertificagdo aconteceu nos anos seguintes.

Em dezembro de 2000, a Unidade de Capinzal encerrou suas auditorias conquistando a certificacdo

ISO 9000 / versdo 2000, com manutencdo anual, constante.

Em 2005, a unidade passa por outra importante avaliacio e obtém a IFS — International Food
Standarts (norma internacional para alimentos), com habilitacdo para exportar para as grandes redes
de supermercado da Franca e Alemanha. A recertificacdo aconteceu continuamente nos anos

posteriores.

Em 2006, ocorre a substituicdo do sistema de tratamento de efluente (lagoas aerdbicas e
anaerdbicas) para o sistema de lodo ativado, garantindo parametros de lancamento final. No ano

seguinte, a unidade passa por nova expansao e o0 abate atinge 480.000 aves/dia.

A busca pelo continuo aprimoramento de seus produtos e desenvolvimento de novas tecnologias séo
alguns dos objetivos tracados pela Perdigdo. Nesse mesmo sentido, a empresa, representada por suas
dezenas de unidades espalhadas pelo Brasil, vem demonstrando seu compromisso com a sociedade e
0 meio ambiente, em um melhoramento progressivo de seus sistemas de tratamento de efluentes

liquidos, emissdes atmosféricas e residuos sélidos, além do uso racional dos recursos naturais.

A Unidade Industrial Capinzal Aves conta com 5.882 funcionarios divididos em setores produtivos e
administrativos, responsaveis pelo processamento de cerca de 528.000 toneladas de produtos /n
natura predominando o atendimento ao mercado externo, e 137.715 toneladas de produtos

industrializados por dia, atendendo os mercados interno e externo.
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As atividades desenvolvidas na unidade envolvem a produc¢do de cortes de aves, processados de aves

cozidos e empanados.

Frente ao grande porte desta unidade, o volume de matérias primas utilizadas e, consequentemente,
de residuos de processamento gerados é bastante significativo. Isso exige a criacdo de estratégias e

investimentos para a minimizacdo dos impactos causados por suas atividades sobre o meio ambiente.

DETALHAMENTO DO CASE

A Unidade de Capinzal foi escolhida por apresentar, em situacGes de estiagem, baixa disponibilidade
de aguas superficiais. A Unidade de Capinzal capta 450 m*%h de &gua, tendo como fonte de
abastecimento o Rio Lajeado Santa Cruz, Rio S&o Miguel e Aquifero Guarani (pogo profundo) e nos
tltimos anos, o volume de &gua do rio tem diminuido significativamente. Este projeto torna-se
importante e Util justamente nos periodos de estiagem, quando a disponibilidade diminui obrigando a

companhia a retirar agua do Aquifero Guarani.

Para avaliar a viabilidade técnica da proposta, a metodologia consistiu em ensaios de filtragdo em
bancada com papel filtro, leito de carvao ativado e Jar Test, que reproduz de forma fiel o desempenho
de um sistema convencional de tratamento de agua em ETA, acoplada a um sistema de filtros de
carvao ativado. Os resultados obtidos confirmam que a qualidade do efluente ap6s o tratamento
convencional em série com um filtro de carvdo ativado atendia a quase todos os padrdes de
potabilidade, exceto para o pardmetro nitrito, que deve ser removido ainda no sistema de lodos
ativados, para o qual se especificou a instalagdo de chicanas e ampliacdo do sistema de aeracdo no

tratamento de efluentes.

A andlise legal adotada no projeto, para condicdes de salude e seguranca, € o atendimento aos
padrbes de potabilidade, estabelecidos pela portaria N.° 518 de 25 de Marco de 2004 do MINISTERIO
DA SAUDE, Portaria n°® 326 — SVS/MS de 30 de julho de 1997 (DOU. DE 01/08/97) e Resolucdo - RDC
n° 275, de 21 de outubro de 2002.

Apés a realizagdo dos ensaios de bancada e confirmacdo da viabilidade do sistema, obteve-se o

recurso interno para tal pratica.
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A planta piloto para tratamento de 4gua de reuso com capacidade para 200 m®h, que foi instalada no
ano de 2008, tem tecnologia de uma estacdo de tratamento com sistema convencional, constando das
etapas de floculacéo, flotacéo e filtracdo, seguida por uma filtragdo com carvao ativado, desinfeccéo,
reservacao e distribuicdo nos pontos potencias de reuso (conforme fluxograma). A dgua a ser tratada

€ aquela que sai das unidades de decantacao do sistema de tratamento de efluentes.

SAIDA DO
DECANTADOR DA
ETE

217 m¥/h ¥ 200 m¥h

A ETA Convencional
Corpo (Floculacéo, flotacdo e

receptor filtracdo )

Filtro de Carvao
Ativado

Desinfecgdo

Atendimento aos padrdes da portaria
518 do Ministério da Saude

Reservacéo

Distribuicédo

Potencials de reuso

A agua resultante do processo é destinada a alguns processos industriais com potenciais de reuso
determinados, como no caso de:

¢ Resfriamento das bombas de vacuo

e Lavagem de gaiolas

¢ Lavagem de caminhfes

e  Condensadores Evaporativos

e Lavagem de Patio

. Irrigacdo de jardins

e Sanitérios

e Lavagem piso FSP ( Fabrica de sub produto );

e Lavagem recepcdo de aves.
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Fotos da Estacdo de Tratamento de Agua de Reuso.

A

llustragédo 1: Foto da Estacéo de Tratamento de Agua de Reuso

llustracdo 2: Estacdo de Tratamento de Agua de Reuso
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llustracdo 3: Estacdo de Tratamento de Agua de Reuso

RESULTADOS

O sistema tem condig¢des de suprir 45% da demanda de agua na Unidade ndo havendo necessidade
de captar agua do Aquifero Guarani, preservando desta forma este manancial de grande interesse

ecologico, econémico e social.

Atualmente, a ETA de reuso é operada nos momentos de baixa disponibilidade de agua superficial,

como este ocorrido no Sul do Brasil nos primeiros meses do ano de 2009.

Esta € uma unidade piloto, na qual estdo sendo realizados testes de desempenho, avaliacGes e ajustes

para posteriormente replicar a tecnologia para as demais unidades da companhia.





